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在南屯煤矿的污水泵站中，常用的 MF（MN）
泵缺点日渐明显，维修安装准确度较低，噪音大，
日常管理保养工作量大，甚至产生有毒有害气体，
危及人身安全等；同时，由于泵产生故障而不得不

停止输送、拦截辖区内的污水。
随着制泵业科学技术的突飞猛进， 一种由新

材料、新结构、新工艺制成的大型潜水污水泵可完

全替代原来的 MF（MN）泵机，其发展趋势迅猛。如

目前常用的 FLYGT－C（飞力）泵，是含有一定科技

手段且质量稳定的大型潜水污水泵， 受到了广大

工程技术人员和泵站管理人员的普遍欢迎。

1 FLYGT－C 泵与MF（MN）泵的共同点

（1）两种泵的流量与扬程性能曲线、流量与功

率性能曲线、流量与效率性能曲线基本相似。
（2）两种泵的抽送介质（水）温度、口径、流量、

扬程、电压、功率、地面控制板等均有相同之处。

2 FLYGT－C 泵替代 MF（MN）泵的优点

2.1 FLYGT－C 泵在结构设计、工艺制作上比 MF
（MN）泵更科学、合理

MF（MN）泵有电机轴、轴承箱、水泵轴、联轴

器等多种传动单元组成，其轴用不锈钢镶套。电机

运行时主要靠风叶来冷却， 长期运行， 冷却效果

差。 运行过程中，电机自身无保护，需通过地面上

的控制柜实行。若电机长期停止运行，容易受潮影

响绝缘。在运行过程中，泵通常采用机械密封和填

料密封，机械密封需引水，否则稍有不慎将损坏水

泵；填料密封由于全天连续运行而容易发热软化，
需要经常更换。泵体与叶轮防腐工艺落后，耐腐蚀

性能较差，表面十分粗糙。
FLYGT－C 泵的电机轴和水泵轴共用一根，泵

轴是电机轴的延伸，用不锈钢质材制成。两只轴承

在整只潜水泵内。泵浸没在水中工作，它靠周围环

境及泵送的介质获得足够的冷却， 无须外部冷却

系统。 泵的定子线圈浸入 F 级绝缘漆 3 次和烘烤

3 次，在定子线圈中装入热敏开关，与电机过载保

护、油泄漏保护通过传感器连接在地面控制柜上。
电机电缆进线密封性能特强， 它用一个圆柱形高

弹性衬套、外垫圈组成，衬套能被电缆进线室挤压

并消除拉力和一定的扭矩， 此进线装置保证能方

便地替换损坏的电缆，而不采用环氧、硅胶或其它

二次密封。泵的密封性能自有其独特之处，它有上

下双重独立的串接的机械密封组成：下密封（第一

密封）位于泵壳与油室之间，由一个静环和一个正

向旋转的耐腐蚀碳化钨动环组成；上密封（第二密

封）在油室与电机之间，由一个陶瓷静环和一个正

向旋转的碳动环组成。 两个密封的分界面由自身

的弹簧系统连接， 该机械密封能在顺时针与逆时

针转动时，不损坏密封元件，无须维修与调节。 泵

的外部与泵送介质的金属表面均喷防腐漆。 在蜗

壳与叶轮吸入口之间装有耐磨环， 由涂有晴橡胶

的钢铁或黄铜制成， 从而保证了蜗壳与叶轮吸入

口之间的有效密封。
2.2 FLYGT－C 泵的安装比 MF（MN）泵更简单、快

速

污水处理厂污水泵的选择
李广恩 , 郭金祥

（兖矿集团有限公司南屯煤矿 , 山东邹城 273515）

摘要：由于各种条件的限制，南屯煤矿对生活污水、工业废水和雨水不能做到完全分流，但

矿的污水泵站对输送拦截生活污水、工业废水起到了关键作用，从而有效地控制和改善了

矿区的水污染状况。
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MF（MN）泵在建设时，需建造一个偌大的水

泵间，安装上下扶梯、照明设施、通风设施、沉水

泵、井及其它辅助设备和设施等。在安装时必须使

泵的基础坚实， 决不允许把泵本身作为管路的支

撑点，承受管路的重量。 值得一提的是：泵与传动

轴精确对中，如果用填料密封时，两个连轴器的径

向和轴向偏差不得大于 0．1mm，由于长期运行后，
基础（三角铁架子）逐渐松动、腐蚀，使该泵在维修

后的安装有一定难度。
FLYGT－C 泵在建设和改造中，没有 MF（MN）

泵所需的水泵间内的辅助设备和设施， 大大减少

了土建资金和时间，这是 FLYET－C 泵等大型潜水

污 水 泵 能 替 代 MF （MN） 泵 的 最 大 优 势 之 一 。
FLYGT－C 泵安装简单，潜水泵在不少于两根平行

导杆的引导下， 从泵坑顶部到排水连接座自由滑

下，并且能自动地与排水连接座连接，不需要安装

工人下井进行安装和检修。 泵与排水连接座的密

封完全是金属与金属的接触，不需要用膜、O 型环

或垫圈形式的排水密封。 泵机的全部重量由泵的

排水弯道和泵机专用提升链承担， 提升链承担的

负载为总重量的两倍，确保了稳固。
2.3 FLYGT－C 泵在运行管理中比 MF（MN）泵更安

全、轻松

MF（MN）泵在运行前，有严格的操作规程，如

先开启进水闸阀、打开放气拷克、放尽泵内空气、
盘动联轴器、检查联轴器的间隙等。 泵在运行时，
必须采用“勤看、勤嗅、勤摸、勤听”来辨别泵的运

行情况，必须经常行走于高陡的上下水泵间扶梯；
泵在运行时，噪声大、振动大，严重妨碍了泵站管

理人员的巡视、休息。泵的油箱必须每星期加注一

次润滑脂， 其轴承绝对不能在无润滑脂的情况下

运行，否则，产生噪音，轴承发热，严重时损坏轴

承， 迫使泵机停止运行。 泵由于全天 24h 连续运

行，其填料处的填料容易发热变成软化状态，从而

在此处会有大量污水溢出， 故一般必须在 2~3 星

期更换填料一次。 但必须指出，在更换填料时，得

先关闭进水闸阀，有的进水闸阀是人工盘动，十分

笨重，管理人员深感费力，更何况有些手动闸阀万

一关不死，就不能及时正常地更换泵机的填料，造

成泵无法正常工作的假象。同时，大量污水溢出影

响水泵间的工作环境，臭气熏天，从而不得不使泵

停止运转。 最具潜在危险的工作就是泵站管理人

员打开泵的工作孔， 检查泵内叶轮是否有垃圾缠

绕时，必须严格执行一套复杂的安全操作程序，如

填写下井工作票、使用硫化氢测定仪监视、戴上防

毒面具工作等。 试想一下， 戴上防毒面具又闷又

热， 还要使出很大的力在一定时间内清除叶轮上

的垃圾，的确很不方便。 如果没有这些安全措施，
则水泵内可能积聚着一定浓度的硫化氢气体，随

时可能外逸。
若使用 FLYGT－C 泵等大型潜水污水泵，泵

站管理人员仅通过地面控制柜仪器仪表来及时正

确地监控和记录。由于泵整只浸没在水中，泵所输

送的介质（水）起到隔音作用，从而大大降低了噪

声， 改善了泵站的作业环境。 由于泵在投入运行

前，其润滑油（脂）已全部加注完毕，在正常运行

中，不需要加注润滑油（脂）工作。 不仅如此，泵在

运行管理中无须上述 MF（MN）泵所必须的操作、
保养、巡视要求。这是对 MF（MN）泵日常管理的一

次较大的革新。

3 结束语

选用FLYGT－C 泵等大型潜水污水泵，虽然价

格稍贵，但从长远来看，能够减轻泵站管理人员的

劳动强度，提高泵机的运转率，确保污水输送、拦

截任务的完成， 取得经济效益和社会效益的双丰

收。 所以，FLYGT－C 泵等大型潜水污水泵是污水

泵站的最佳选择。
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